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(§) Vofrichtung zum Zerklelnern von Mull od. dgl. Haufwerk 

EIne Vorrichtung zum Zerkleinern von Miill o. dgl. Hauf- 
werk mit um sine Achse drehbarem Gehause und wenig- 
stens einem exzentrisch und paraflel zu dieser Drehachse 
des Gehauses in diesem in Abstand zu dessen geschlosse- 
nem Boden gelagerten und dazu gegenlaufig drehenden 
Rotor, von dem mehrere Spaltwerkzeuge etwa radial abra- 
gen, soil so ausgestaltet werden, daS der WIrkungsgrad 
verbessert und ihre Standzeit erhoht wird. 
HIerzu weist der Rotor (30) einen geschlossenen Zy Under- 
mantel (34) auf, von dem In mehreren achsparallalen Reihen 
und/oder mehreren Radialebenen Werkzeughalter abste- 
hen, an denen als Spaltwerkzeuge quer zur Achse (B) 
Schlagplatten (40) o. dgl. Einrichtungen austauschbar fest- 
gelegtsind. 

m Au&erdem soli das Gehause (18) als stirnseitig offene Sieb- 

C trommel gestaltet und ein Teif der offenen Stlrnseite der 
Slebtrommel von einem Frontschild (50) uberspannt sein, 
welches den Zulauf (60) enthait 




BUNDESDRUCKEREI 09.88 808 846/451 11/60 



OS 38 08 059 

1 2 



Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Zerkleinern von Mull od. dgl. 
Haufwerk mit um eine Achse drehbarem Gehause 
umd wenigstens einem exzentrisch und parallel zu 5 
dieser Drehachse des Gehauses in diesem in Ab- 
stand zu dessen geschlossenem Boden gelagerten 
und dazu gegenlaufig drehenden Rotor, von dem 
mehrere Spaltwerkzeuge etwa radial abragen, da- 
durch gekeimzeichnet, daB der Rotor (30) einen 10 
geschlossenen Zylindermantel (34) aufweist, vom 
dem in mehreren achsparallelen Reihen und/oder 
mehreren Radialebenen Werkzeughaiter (36) ab- 
stehen, an denen als Spaltwerkzeuge quer zur Ach- 
se (B) Schlagplatten (40) od. dgl austauschbar fest- 15 
gelegt sind. 

2. Vorrichtung zum Zerkleinern von Mull od.dgl. 
Haufwerk mit um eine zur Horizontalen etwas ge- 
neigte Achse drehbarem — einem Zulauf sowie 
einen Auslauf aufweisendem — Gehause und we- 20 
nigstens einem exzentrisch und parallel zu dieser 
Drehachse des GehSuses in diesem in Abstand zu 
dessen geschlossenem Boden gelagerten und dazu 
gegenlaufig drehenden Rotor, von dem mehrere 
Spaltwerkzeuge etwa radial abragen, insbesondere 25 
Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gehause (18, 18;,) als stirnseitig 
off ene Siebtrommel gestaltet und ein Teil der off e- 
nen Stirnseite der Siebtrommel von einem Front- 
schild (50, 86) uberspannt ist. welches den Zulauf 30 
(60,60„)enthalt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Werkzeughaiter (36) in Axialrich- 
tung gegeneinander versetzt angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 3, dadurch 35 
gekennzeichnet, daB die Werkzeughaiter (36) auf 
wenigstens einer Schraubenlinie (A/) angeordnet 
sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Werkzeughaiter (36) 40 
Flachstahlabschnitte und mit dem Rotormantel (34) 
Starr verbunden sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Werkzeughaiter (36) in 
Vertiefungen am Rotormantel (34) verschweiBt 45 
sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB beidseits des Werk- 
zeughalters (36) zumindest eime Schlagplatte (40) 
angeordnet ist und die parallelen, einen Zwischen- 50 
raum fiir den Werkzeughaiter freilassenden Stahl- 
platten mittels eines Achsbolzen (38) an dem Werk- 
zeughaiter angeschlossen sind, wobei gegebenen- 
falls die beiden Stahlplatten (40) mittels Stegen (41) 
unlosbar miteinander verbunden sind, durch wel- 55 
che die Werkzeughaiter (36) an ihren Schmalseiten 
umschlossen sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Achsbolzen (38) in ihrer 
Wirksteilung mittels Sicherungsschrauben oder eo 
Stiften gehalten sind. 

9- Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspru- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schlagplatten (40) an ihrem AuBenumfang eine teil- 
kreisformige Schlagkante (33) aufweisen, welche 65 
einen Schlagkreis (K) bestimmen. 
10. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 



Schlagplatte (40) auf eine Rockwellharte von HRc 
50 bis 60 vergiitet ist. 

11. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Rotor (30) an seiner dem Boden des Gehauses (18) 
zugewandten Rotorkante (45) mit einem Schutz- 
ring (54) versehen ist, der eine in Achsrichtung ab- 
kragende Umienkante (56) aufweist, wobei gegebe- 
nenfalls der Schutzring (54) T-formigen Quer- 
schnittes ist und die Rotorkante (45) abdeckt und/ 
oder die Rotorkante (45) eine Stirnscheibe (53) des 
Rotors (30) umgibt. 

12. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB an 
der anderen Rotorkante (44) des Rotors (30) vom 
Rotorumfang ein Radialring (46) abragt, den eine 
Winkelleiste (49) iiber einen Teil des Umfanges ab- 
deckt, wobei Winkelleiste und Radialring relativ 
zueinander bewegbar sind, wobei gegebenenfalls 
die Winkelleiste (49) einen Bogen von etwa 180° 
beschreibt. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Winkelleiste (49) der Un- 
terseite des Rotors (30) in dessen Einbaulage zuge- 
ordnet ist. 

14. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Gehause (18) eine stirnseitig offene Siebtrommel 
ist 

15. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Teil der offenen Stirnseite der Siebtrommel (18) 
von einem Frontschild (50) uberspannt ist, das die 
Winkelleiste (49) tragt 

16. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Achsen (A, B) von Gehause (18) und Rotor (30) 
mittels eines Gestells (16) in ihrer Neigung zur Ho- 
rizontalen veranderlich angeordnet sind. 

17. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Gehause des Rotors (30) zumindest teilweise von 
einem den Rotorschlagkreis (K) umgebenden For- 
derorgan gebildet oder daB die Wandung (34) des 
Rotors (30) mit VerschleiBplatten (42) od. dgl. abge- 
deckt ist 

18. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in mehreren jeweils einen axialen Ab- 
stand voneinander aufweisenden Radialebenen 
mindestens jeweils zwei Werkzeughaiter (36) und 
in mehreren um die Halfte dieser Abstande axial 
versetzten Radialebenen jeweils mindestens zwei 
Werkzeughaiter angeordnet sind, die zu denen der 
anderen Radialebenen winkelversetzt sind. 

19. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 2 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Mantel der Siebtrommel (18y,) aus einem geschlos- 
senen Rohrteil (80) und einem anschlieBenden Sie- 
brohr(84)besteht 

20. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Siebrohr (84) sich zu sei- 
ner AuBenkante (85) hin konisch verjiingt 

21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Auslauf (88) von 
dem Frontschild (86) und der Kante (81) des ge- 
schlossenen Rohrteils (80) begrenzt und gegebe- 
nenfalls boden warts gerichtet ist 

22. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
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spruche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Zulauf (60/,) am Frontschild (86) im Bereich des ho- 
rizontalen Trommeldurchmessers (D) angebracht 
ist. 

23. Vbrfichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB der gesamte Trommelmantel (19) aus 
einem Sieb besteht. 

24. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spriiche 1 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB der/ 
die Rotor/en (30) auf dem horizontalen Durchmes- 10 
ser (D) der Siebtrommel (18, 18„) angeordnet ist/ 
sind. 

Beschreibung 

15 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zerklei- 
nern von Miill od.dgi. Haufwerk mit um eine zur Hori- 
zontalen etwas geneigte Achse drehbarem — einen Zu- 
lauf sowie einen Auslauf aufweisendem — > Gehause und 
wenigstens einem exzentrisch und parallel zur Dreh- 20 
achse des Gehauses in diesem in Abstand zu dessen 
geschlossenen Boden gelagerten und dazu gegenlaufig 
— bevorzugt mit hoherer Drehzahl angetrieben — dre- 
henden Rotor, von dem mehrere Spaltwerkzeuge 
od.dgl. etwa radial abragen. 25 

Eine Vorrichtung dieser Art ist vorzugsweise zur Zer- 
kleinerung und Aufbereitung von Abfallstoffen wie 
Miill verwendbar, kann jedoch auch fiir die Bearbeitung 
anderer Stoffe eingesetzt werden. Sie ist beispielhaft in 
der EP-PS 00 03 779 naher beschrieben und weist ver- 30 
schiedene Mangel auf, durch welche zum einen ihre 
Standzeit -bzw. Lebensdauer sowie zum anderen ihr 
Wirkungsgrad sehr begrenzt wlrd. Wie sich gezeigt hat, 
verschleiBen die als Spaltwerkzeuge dienenden radialen 
Schlagstabe nach verhaltnismaBig geringer Standzeit 35 
und mussen dann mit erheblichem Aufwand herausge- 
brochen werden. Sie sind je nach Behandlungsgut oft 
schon nach wenigen Tagen verschlissen und vermogen 
dann ihre Aufgabe, Mtillanteil zu zerkleinern, nicht 
mehr zu erfuUen. Die meisten mit der Vorrichtung zu 40 
bearbeitenden Behandiungsguter, insbesondere Mull, 
enthalten stark schmirgelnde Bestandteile, welche nicht 
nur die Schlagstabe sehr rasch abnutzen, sondern auch 
in die Lager eindringen und diese bald zerstoren. 

In der Praxis hat sich gezeigt, daB — von der Zersto- 45 
rung der Schlagwerkzeuge abgesehen — die Zerkleine- 
rungswirkung bei solchen Aggregaten insgesamt ver- 
haltnismSBig niedrig bleibt 

Angesichts dieser Gegebenheiten hat sich der Erfin- 
der das Ziel gesetzt, den Wirkungsgrad einer solchen 50 
Vorrichtung zu verbessern und ihre Standzeit zu erho- 
hen. Ganz wesentlich ist es dabei, den Rotor derart aus- 
zubilden, daB die — nach langerem Einsatz — verschlis- 
senen Spaltwerkzeuge rasch durch neue ersetzt werden 
konnen, ohne daB dadurch eine lange Betfiebsunterbre- 55 
chung erforderlich wurde. 

Die Ldsung der vom Erfinder geseheneii Aufgabe 
wird dadurch erreicht, daB der Rotor einen geschlosse- 
nen Zylindermantel — gegebenenfalls auch einen kegel- 
stumpfartigen Mantel — aufweist, von dem in mehreren eo 
achsparallelen Reihen und/oder in mehreren Radialebe- 
nen Werkzeughalter abstehen, an denen als Spaltwerk- 
zeuge quer zur Achse Schlagplatten od.dgl. leicht aus- 
tauschbar festgelegt sind. 

Der Rotormantel ist geschlossen ausgebiidet, so daB 65 
vom Behandlungsgut besonders die feinkornigen Antei- 
le nicht in das Innere dringen und die dort angeordneten 
Lagerelemente angreifen und zerstoren konnen. Die 
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Schlagwerkzeuge sind nicht wie beim Stande der Tech- 
nik als Stabe ausgebildet und miteinander durch einen 
gemeinsamen, sich im Verlaufe des Betriebes festfres- 
senden Stab verbunden, sondern sie sind an Werkzeug- 
halter abnehmbar angeschlossen. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung sind die 
Werkzeughalter in Axialrichtung gegeneinander ver- 
setzt angeordnet, d.h. bei dieser Ausftihrungsform fluch- 
ten mehrere Schlagwerkzeuge in Achsrichtung gesehen 
nicht. 

Als besonders giinstig fiir die Standdauer der Schlag- 
werkzeuge hat es sich erwiesen, die Werkzeughalter auf 
einer Schraubenlinie anzuordnen, also in einem mehr 
Oder minder spitzen Winkel zu den Rotorstirnflachen. 
Die dieser Schraubenlinie folgenden Hammereinheiten 
zeigen ein gegenQber dem Stande der Technik verbes- 
sertes Schlagverhalten, dariiberhinaus werden die 
Schlagschneiden oder Schlagkanten der an den Werk- 
zeughaltern festliegenden Schlagplatten wahrend des 
Schlagvorganges gescharft. Dies wird durch die Nei- 
gung der Schlagplatten zur Drehrichtung des Rotors 
erzielt. 

Die Werkzeughalter sind mit dem Rotormantel starr 
verbunden, bevorzugt an diesen angeschweiBt und zwar 
in Vertiefungen des Rotormantels, um die V-Nahte 
nicht aus der Rotormantelflache hinausragen zu lassen. 

Nach einer weiteren MaBgabe der Erfindung ist zum 
Schutz des Rotormantels gegen vorzeitigen VerschleiB 
infolge der Schmirgelwirkung des Behandlungsgutes 
vorgesehen. den Rotormantel mittels die Werkzeughal- 
ter freilassender VerschweiBbleche od.dgL Schutzteile 
voUst^ndig abzudecken, welche auch die Vertiefungen 
an den Werkzeughaltern eng anliegend uberspannen. 

Eine wesentliche MaBnahme zum schnelleren Wech- 
seln der Schlagwerkzeuge besteht erfindungsgemaB 
darin, die Schlagkopfe aus einem Paar parallel zueinan- 
derstehender, einen Zwischenraum fur den jeweiligen 
Werkzeughalter freilassender Stahlplatten zu bilden, die 
bevorzugt jeweils mittels zweier Stege unlosbar mitein- 
ander verbunden sind, wobei diese Stege die Werkzeug- 
halter an ihren Schmalseiten abdecken und dadurch de- 
ren VerschleiB hintanhalten. 

Bei dieser Ausgestaltung ist zudem vorgesehen, die 
auf die Werkzeughalter aufgeschobenen und zu einem 
Schlagkopf mit zwei Schlagkanten verbundenen 
Schlagplatten an ihrem Werkzeughalter mittels eines 
Haltebolzens oder Achsbolzens anzuschlieBen. Dieser 
Achsbolzen durchsetzt Schlagplatten und Werkzeug- 
halter entweder parallel zur Rotorachse oder recht- 
winklig zu der bereits beschriebenen Schraubenlinie. 
Diese Achsbolzen sind in ihrer Haltelage bevorzugt mit- 
tels Stiften od.dgl. gesichert. Diese Ausbildung ermog- 
licht es, nach dem Entfernen der Stifte die Achsbolzen 
herauszudrticken und innerhalb kurzester Zeit die 
Schlagplatten auszuwechseln. 

Weitere Merkmale der Erfindung beziehen sich auf 
die Ausbildung der Schlagplatten oder Schlagkopfe; 
diese weisen entweder in Rotordrehrichtung oder in 
Richtung jener Schraubenlinie an ihrem jeweiligen Au- 
Benumfang eine Schlagkante in Form eines Teilkreisbo- 
gens auf. Sie sind auf eine Rockwellharte von HRc 50 bis 
60 vergiitet und dadurch besonders widerstandsfahig 
gegen VerschleiBerscheinungen. Weiterhin wird hin- 
sichtlich der Anordnung der Schlagplatten bzw. der 
Werkzeughalter auf dem Rotormantel vorgeschlagen, 
daB in mehreren jeweils einen axialen Abstand vonein- 
ander aufweisenden Radialebenen mindestens jeweils 
zwei Werkzeughalter und in mehreren um halbe Ab- 
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stande axialversetzten Radialebenen — zu denen der 
anderen Radialebenen winkelversetzt — ebenfalls min- 
destens zwei Werkzeughalter angeordnet sind. Selbst- 
verstandlich ist es ohne weiteres moglich, in den einzel- 
nen Radialebenen mehr als zwei Werkzeughalter vorzu- 
sehen; die Dichte der Besetzung der Rotortrommel mit 
Schlagkopfen richtet sich nach dem zu verarbeitenden 
Behandlungsgut. 

Von besonderer Bedeutung ist die Abdichtung des die 
Lagereleniente enthaltenden Raumes gegen das Be- 
handlungs-gut Hierzu hat es sich als giinstig erwiesen. 
daB der Rotor an seiner dem — geschlossenen und be- 
vorzugt geneigt zur Horizontalen verlaufenden — Bo- 
den des Gehauses zugewandten Rotorkante mit einem 
Schutzring versehen ist, der eine in Achsrichtung abkra- 
gende Umlenkkante aufweist Dieser Schutzring ist be- 
vorzugt T-formigen Querschnittes und deckt die Rotor- 
kante v6Ilig ab. Der parallel zur Rotorachse abkragende 
Teil des Querschnittssteges des Schutzringes bildet eine 
Umlenkkante fur das Behandlungsgut und halt dieses 
von der Rotorstimseite zumindest im Uebergangsbe- 
reich von Rotormantel und Stirnabdeckung fern* 

Die andere Rotorkante ist bezuglich der Abdichtung 
besonders schwierig; zum einen lauft diese Rotorkante 
durch den Zulaufbereich fur das dem Gehause zuge- 
fuhrte Haufwerk, zum anderen schlieBt die Rotorkante 
hier und zumindest teilweise unmittelbar an stehende 
Teile des Gehauses an. Aus diesen Grilnden hat es sich 
als gunstig erwiesen, an dieser Rotorkante einen Radial- 
ring anzubringen, der also rechtwinklig vom Rotoruni- 
fang abragt. Dieser Radialring ist der umlaufende Teil 
eines Dichtungssystems, dessen stehender Teil von einer 
Deckleiste, bevorzugt einer Winkelleiste, gebildet wird; 
letztere ubergreift den Radialring uber einen Teil — 
bevorzugt 180° — des Umfanges. Diese Winkelleiste ist 
der Unterseite des Rotors zugeordnet, versperrt also 
dem vom Gehause nach oben gefiihrten Haufwerk den 
unmittelbaren Zugriff zur Rotorkante. Diese beiden 
dichtenden Zusatzelemente, namlich Schutzring einer- 
seits und Paarung Winkelleiste/Radialring anderseits, 
sind wesentliche Bestandteile der Erfindung. 

Der beschriebene Rotor ist erfindungsgemaB in ei- 
nem Gehause untergebracht, welches als an einer Stirn- 
seite als of fene Siebtrommel ausgebildet ist Dank dieser 
MaBgabe kann Feingut wahrend des Umlauf ens des Ge- 
hauses kontinuierlich abgezogen werden, so daB aus 
dem — wie gesagt einseitig offenen Gehause — achs- 
parallel nur noch das grobere Gut entf ernt werden muB. 
Dazu hat es sich als gunstig erwiesen, die Achse des 
Gehauses — damit auch die Achse des Rotors — in ihrer 
Neigung einstellbar anzubringen, d.h. das Gehause an 
einem schwenkbaren Gestell zu befestigen. 

Im Rahmen der Erfindung kann der Trommeimantel 
bevorzugt insgesamt aus einem Siebblech, Siebgewebe 
oddgl-bestehen. 

Dank dieser MaBgabe kann Feingut wahrend des 
Umlaufens des Gehauses kontinuierlich abgezogen 
werden* so daB aus dem — wie gesagt einseitig offenen 
Gehause — achsparallel nur noch das grobere Gut ent- 
femt werden muB. Dazu hat es sich als giinstig erwiesen, 
die Achse des Gehauses — damit auch die Achse des 
Rotors — in ihrer Neigung einstellbar anzubringen, dJi. 
das Gehause an einem schwenkbaren Gestell zu befesti- 
gen. 

Von besonderer Bedeutung ist allerdings eine Trom- 
mel, deren an eine Riickenscheibe anschlieBender 
Trommeimantel von einem Rohr mit geschlossenem 
Umfang gebildet wird, an das nach auBen hin ein — 
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bevorzugt konischer — Siebteil anschlieBt. Hierdurch 
wird erreicht, daB nach einem ersten Zerschlagen des 
Gutes im geschlossenen Rohr der Siebvorgang einsetzt 
ErfindungsgemaB erfolgt der Austrag im unteren 
5 Siebmantelbereich bodenwarts, was die Effektivitat des 
Siebvorganges erheblich verbessert. 

Weitere Merkmale der Erfindung sind den Unteran- 
spriichen zu entnehmen. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Er- 
10 findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei- 
bung bevorzugter Ausfuhningsbeispiele sowie anhand 
der Zeichnung; diese zeigt in 

Fig. 1 eine schematisierte und teilweise geschnittene 
Seitenansicht einer erfindungsgemaBen Vorrichtung; 
15 Fig. 2 die Draufsicht auf einen Teil der Fig. 1 nach 
deren Pfeil 11. 
Fig. 3 ein vergroBertes Detail der Fig. 1; 
Fig. 4 einen Teil der Vorrichtung in geschnittener 
Schragsicht; 

20 Fig. 5 einen in Fig. 1, 2 erkennbaren Rotor in vergro- 
Berter Frontsicht; 
Fig. 6 eine geschnittene Seitenansicht zu Fig. 5; 
Fig. 7 ein vergroBertes Detail aus Fig. 6; 
Fig. 8 ein schematisiert dargestelltes weiteres Aus- 
25 fiihrungsbeispiel; 

Fig. 9 eine der Darstellung in Fig. 1 entsprechende 
Wiedergabe einer bevorzugten weiteren Ausfuhrung ei- 
ner erfindungsgemaBen Vorrichtung. 
Bei einer in Fig. 1 dargestellten Vorrichtung 10 zum 
30 Zerkleinern von Abf all, Grobmull, Strauchern oddgL ist 
an einem bei 12 angelenkten und um das Gelenk 12 
mittels einer hydraulischen Einrichtung 14 schwenkba- 
ren Traggalgen 16 eine um ihre in einem Neigungs- 
winkel w zur Horizontalen H einstellbaren — Mittel- 
35 achse A im Uhrzeigersinn (Pfeilrichtung x) drehbare 
Siebtrommel 18 mit geschlossener Ruckenscheibe 20 
vorgesehen. Die Durchbrtlche des zylindrischen Trom- 
melmantels 19 sind bei 22 lediglich angedeutet 
Besonders in Fig. 2 ist die Lage eines Rotors 30 mit 
40 den radial abragenden Schlagkopfen 32 zu erkennen, 
dessen im horizontalen Durchmesser D der Siebtrom- 
mel 18 angeordnete Drehachse B achsparallel zu jener 
Mittelachse A sowie zwischen ihr und dem Trommei- 
mantel 19 verlauft sowie gegenlaufig zur Siebtrommel 
45 18 dreht (Pfeil jk). 

Der Durchmesser ddes durch die Kontur A: lediglich 
angedeuteten Schlagkreises von Schlagkanten 33 der 
Schlagkopfe 32 ist um mehr als die Halfte kurzer als der 
Innendurchmesser edesTrommehnantels 19. 
50 Von einer geschlossenen zylindrischen Wandung 34 
des Rotors 30 ragen radial Flacheisen als Werkzeughal- 
ter 36 fur paarweise daran durch einen — eine Querboh- 
rung 37 durchsetzenden — Achsbolzen 38 gehaltene 
Schlagplatten 40 ab. Diese sind sechskantig mit teilkreis- 
55 fdrmig gekrQmmter Schlagkante 33 ausgebildet . Die 
zugeordneten Werkzeughalter 36 und damit auch die 
gesamten Schlagkopfe 32 selbst sind auf einer Schrau- 
benlinie N mit spitzem Steigungswinkel t angeordnet 
Die beiden stahlernen Schlagplatten 40 sind miteinan- 
60 der durch Zwischenstege 41 in einem Abstand fest ver- 
bunden, der ihr Aufsetzen auf die Werkzeughalter 36 
ermoglicht, wobei die Zwischenstege 41 dann den 
Werkzeughalter 36 stimseitig schfitzend uberdecken. 
Im ubrigen ist in Fig. 3 bei 39 ein Stift angedeutet. wel- 
65 cher radial zum Achsbolzen 38 steht und diesen halt 
Zum Austauschen der Schlagplatten 40 muB lediglich 
der Stift 39 angehoben und der Achsbolzen 38 heraus- 
geschoben werden. 
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Zwischen den Werkzeughaltern 36 sind auf der zylin- weisender Austragsspalt 88. 
drischen Rotorwandung 34 VerschleiBplatten 42 bei 43 
vernietet, wie Fig. 3 erkennen laBt. In dieser Figur ist an 
der iinken Rotorkante 44 ein abdichtender Radialring 46 
verschweiBt, der von einem achsparallelen Schenkel 48 5 
einer gekriimmten Winkelleiste 49 ubergrifiFen wird. 
Letztere ist mit einem feststehenden GehSuseteil 50 fest 
verbunden. Die Krummung der Winkelleiste 49 be- 
schreibt einen Teilkreis von etwa 180° und deckt somit 
einen Teil des Bereiches der Rotorkante 44 ab, wie dies 10 
Fig. 2 verdeutlicht. Damit werden Partikel beim Zufiih- 
ren des Haufwerkes zu dem von Trommelmantel 19 und 
Rotorwandung 34 begrenzten Keilspalt 24 von der Ro- 
torkante 44 ferngehaiten. In der Zeichnung sind die Ab- 
stande zwisehen den relativ zuelnander bewegten Tei- 15 
len 46/49 aus Griinden der Uebersichtlichkeit iiberhoht 
dargestellt — der Abstand q zwischen Winkelleiste 49 
und wirksamer Rotoroberflache 42 betragt etwa 32 mm. 

Mit 29 ist im Rotor 30 eine Querwand zur Aufnahme 
einer nicht dargestellten Welle bezeichnet, mit 28 ein 20 
von dieser durchsetzter Frontring, der mit jener Quer- 
wand 29 durch ein Schutzrohr 27 oder entsprechende 
Stege verbunden ist. 

Die andere Rotorkante 45 ist von einer an einem 
Innenring 42 angefugten Stirnscheibe 53 verschlossen, 25 
welche bei bestimmten Ausfuhrungen aber auch fehlen 
kann, Auf diese Stirnscheibe 53 bzw. auf die Rotorkante 
45 ist nach auBen hin ein Schutzring 54 T-formigen 
Querschnittes aufgebracht. Dieser ubergreift mit sei- 
nem Kopfsteg 55 einerseits die f reie Rotorkante 45. Der 30 
Kopfsteg 55 ragt anderseits achsparailel vom Rotor 30 
ab und bildet eine Umlenkkante 56 far das Haufwerk. 

Das zu zerkleinernde Haufwerk wird mittels einer 
Zulaufschurre 60 der dahinter drehenden Siebtrommel 
18 durch deren offene Frontseite 17 oberhalb des Ro- 35 
tors 30 zugefuhrt und gelangt in dessen Schlagkreis AT. 
Unterhalb des Rotors 30 befindliches, beispielsweise 
uber die Umlenkkante 56 gefuhrtes Haufwerk wird 
durch den siebenden Trommelmantel 19 zum Keilspalt 
24 angehoben, wo jene Winkelleiste 49 Schutz gegen 40 
KantenverschleiB gewahrt. 

Mit 62 ist eine an ein Frontschild 50 bei 63 angelenkte 
Klappe zum Austragen von Sttickmull bezeichnet. 

Das Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 8 zeigt einen Rotor 
30, an dessen Schlagkreis K sich nach unten hin ein 45 
gekrummter Teil 58^ eines Wanderrostes 58 anschlieBt 
statt eines Gehauses. Dieser Wanderrost 58 besteht i.w. 
aus einer Siebplatte 59 und zwei diese in Abstand um- 
fahrenden Endlosketten 57, die mittels in Abstand zuein- 
ander stehender und bei 61 angedeuteter Querstege 50 
verbunden sind. Letztere nehmen das Haufwerk in For- 
derrichtung x rait und lassen es in den Schlagkreis K 
gelangen. 

An den beiden Enden des gekrummten Wanderrost- 
telle? 58jt sind Gelenkpunkte 73 fUr schwetijcbare Wan- 55 
derrostabschnitte 58f erkennbar. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 9 ist der Mantel 
der Siebtrommel 18^ teilweise geschlossen;. er besteht 
aus einem rohrartigen inneren Mantelteil 80 mit Rand- 
flansch 81, mit dem ein entsprechender Randflansch 83 eo 
eines siebartigen auBeren Mantelteils 84 festgelegt ist. 
Letzterer verjiingt sich konisch zu seiner AuBenkante 
bzw. seinem freien Rand 85 hin. An diesen schmiegt sich 
ein geschlossenes Frontschild 86 als stehendes Gehause- 
teil mit Zulaufrohr 60;, an, wobei das Zuiaufrohr 60n am 65 
horizontalenTrommeldurchmesser Dangeordnet ist. 

Zwischen der Frontplatte 86 und dem Randflansch 83 
ergibt sich im unteren Trommelbereich ein bodenwarts 
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ABSTRACT: 

An apparatus for comminuting refuse or similar debris 
having a housing which is rotatable about an axis and at 
least one rotor which is mounted eccentrically and parallel 
to the said axis of rotation of the housing in the latter at a 
distance from the closed bottom of the housing and rotates 
in the opposite direction to the housing, from which rotor a 
plurality of cleaving tools project approximately radially, is 
to be configured in such a manner that the efficiency is 
improved and its service life is increased. 

For this purpose, the rotor (30) has a closed cylindrical 
casing (34) from which tool holders project in a plurality of 
axis-parallel rows and/or a plurality of radial planes, on 
which tool holders impact plates (40) or similar devices are 
replaceably fixed transversely to the axis (B) as cleaving 
tools. 

Furthermore, the housing (18) is to be configured as a 
perforated drum which is open at the end, and a part of the 
open end of the perforated drum is to be covered by a front 
plate (50) which contains the inlet (60). □ 
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